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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
ผลิตภัณฑผาดนมือ

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลติภณัฑชุมชนนีค้รอบคลมุเฉพาะผลติภณัฑผาดนมอืทีใ่ชการเยบ็ ปะ ตดัตอ อยางใดอยางหนึง่
หรือผสมกัน ไมครอบคลุมถึงผลิตภัณฑที่ไดกําหนดเปนมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนแลว

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ ผลิตภัณฑผาดนมือ หมายถึง ผลิตภัณฑที่ทําจากผาโดยใชเทคนิคการตกแตงลวดลายบนผืนผาดวย

กรรมวธิกีารเยบ็ ปะ ตดัตอ โดยการเยบ็ดวยมอืหรือจกัร เพ่ือใหเปนลวดลายทีม่ลัีกษณะนนูข้ึนจากพืน้ผวิเดมิ
๒.๒ การเย็บ หมายถึง การตรึงผาสามชิ้นใหติดกัน ดวยการเย็บผา เชน การเนา การดน การสอย
๒.๓ การปะ หมายถึง การนําผามาตัดตามรูปที่ตองการ แลวนํามาเย็บบนผืนผาดวยวิธีการเนาหรือสอยติดลง

บนผาอีกช้ินหนึ่งเพ่ือใหเกิดลวดลายใหม
๒.๔ การตัดตอ หมายถึง การนําผาหลายชิ้นมาเย็บตอกันตามแบบที่กําหนด

๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองประณีต เรียบรอย สวยงามตลอดทั้งช้ินงาน และไมปรากฏขอบกพรองใหเห็นชัดเจน เชน มีรอยเปอน
รอยตอผาไมสม่ําเสมอ มีรูหรือรอยแยก รอยเย็บดนหรือเนาไมตอเนื่องหรือขาด รอยเสนดายตึง หยอน
หรือเปนบวงเสนดาย ริมผายวย สวนขอบกพรองอ่ืนๆ อันเกิดจากกรรมวิธีการผลิตตองมีนอยที่สุดและ
เปนที่ยอมรับได

๓.๒ เอกลักษณ
ตองมีลักษณะเฉพาะของผลิตภัณฑผาดนมือ ดังนี้

๓.๒.๑ กรณเีปนการเยบ็ ลวดลายทีเ่กิดขึน้ตองปรากฏรอยฝเข็มทัง้ ๒ ดาน และมลัีกษณะนนูขึน้จากพืน้ผวิเดมิ
๓.๒.๒ กรณีเปนการปะ ลวดลายที่เกิดขึ้นตองเกิดจากผาที่นํามาปะ
๓.๒.๓ กรณีเปนการตัดตอ ลวดลายที่เกิดขึ้นตองเกิดจากการนําผามาเย็บตอกัน
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๓.๓ การตกแตงดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)
ตองประณีต เรียบรอย สวยงาม ติดแนน และเหมาะสมกับชิ้นงาน

เมือ่ตรวจสอบตามขอ ๗.๑ แลว ผลการตรวจสอบของผูตรวจสอบแตละคนตองไมมลัีกษณะใดลกัษณะหนึง่ไมผาน
๓.๔ ความกวางและความยาว (ถามี)

ใหเปนไปตามขอตกลงระหวางผูซื้อกับผูขาย แตตองไมนอยกวาที่ระบุไวที่ฉลาก
๓.๕ สี

ตองไมปรากฏรอยของเสนดายสีหนึ่ง หรือสวนของผาสีใดสีหนึ่งติดสีจากเสนดายอื่นที่อยูติดกันอันเนื่อง
มาจากสีตก หรือสีซึมเขามาผสมกันจนเกิดเปนอีกสีหนึ่งอยางเห็นไดชัด

๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมกีารบรรจ ุใหบรรจผุลติภณัฑผาดนมอืในหีบหอทีส่ะอาด เรียบรอย และสามารถปองกันความเสยีหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑผาดนมือได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ทีฉ่ลากหรอืหีบหอผลติภณัฑผาดนมอืทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีด
ตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน ปลอกหมอนจากผาดนมือ ผาคลุมเตียงจากผาดนมือ
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง ผลิตภัณฑผาดนมือที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบความกวางและความยาว การบรรจ ุ และเครือ่งหมาย

และฉลาก ใหชักตวัอยางโดยวธิกีารสุมจากรุนเดยีวกนั จาํนวน ๓ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบแลวทกุตวัอยาง
ตองเปนไปตามขอ ๓.๔ ขอ ๔. และขอ ๕. จึงจะถือวาผลิตภัณฑผาดนมือรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ทีกํ่าหนด
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๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไป เอกลักษณ และการตกแตงดวยวสัดอ่ืุน
ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว จาํนวน ๓ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบแลวตวัอยางตอง
เปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๓ จงึจะถอืวาผลติภณัฑผาดนมอืรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีกํ่าหนด

๖.๒.๓ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบสี ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ๖.๒.๒
แลว จํานวน ๓ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๕ จึงจะถือวาผลิตภัณฑ
ผาดนมือรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตวัอยางผลิตภณัฑผาดนมอืตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ ขอ ๖.๒.๒ และขอ ๖.๒.๓ ทกุขอ จงึจะถือวาผลติภณัฑ
ผาดนมือรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้

๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป เอกลักษณ และการตกแตงดวยวัสดุอ่ืน
ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูทีม่คีวามชาํนาญในการตรวจสอบผลติภณัฑผาดนมอือยางนอย
๓ คน แตละคนจะแยกกันตรวจโดยอิสระ ผลการตรวจสอบใหตัดสินวาผานหรือไมผานเทานั้น

๗.๒ การทดสอบความกวางและความยาว (ถามี)
ใหใชเครื่องวัดที่เหมาะสม

๗.๓ การทดสอบสี
นําตัวอยางผลิตภัณฑผาดนมือแชในน้ําเปลาประมาณ ๑๕ นาที ที่อุณหภูมิหอง แลวนําข้ึนมาตรวจพินิจ

๗.๔ การทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ


